
3 

 

貳之壹、冷凍空調裝修甲級第一站參考資料 

 1 水量測試儀器操作手冊 

2 風量測試儀器操作手冊 

3 變頻器操作手冊 

（依術科測試辦理單位使用之設備儀器提供給應檢人參考） 
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產品特點 

1. Swema Air50 可同時量測風速及風溫。如果輸入出風口截面積，也可同時計算風量。 

2. Swema Air50 同時內建大氣壓力感測器，與溫度感測器同時作為風速量時的補償，可

以大幅提升量測精準度。 

3. 在量測風速時，可切換 m/s 或 fpm 兩種單位；當然在量測風量狀態下，也可切換 m
3
/h

或 CFM 或 l/s；在出風口截面積的輸入模式下，可切換截面積為圓形(輸入直徑)或矩

形(輸入長與寬)，或直接輸入截面積。 

4. Swema Air50 可記錄最大值、最小值及平均值。最多可記錄至 100 筆。 

開始操作  

◎ 當按下 ON/OFF 鍵時，螢幕首先會顯示程式的版本(上部)及電池剩餘的電壓(下部)，

接著會顯示大氣壓力值，再大約一秒後，會顯示現在的風量及溫度，即進入量測狀態。 

單位切換  

1. 在關機的狀態下，同時按 SAVE+UNIT+ON/OFF 鍵，風速、風量與溫度可作公制、英制

單位的切換。且在下次開機時，將會顯示上次所選定的單位。 

2. 在進入量測的狀態下，若設定單位為＂公制＂ 時，則每按一下 UNIT 鍵，可作 m
3
/h、

m/s、l/s 單位的切換。若設定單位為＂英制＂時，則每按一下 UNIT 鍵，可作 CFM、

fpm 單位的切換。且在下次開機時，將會顯示上次所選定的單位。 

量測風速 

1. 在量測狀態下，每按一下 ENTER 鍵，資料將會記錄在暫存記憶體內。 

2. 當再按一次 ENTER 鍵，作第二次量測後，第一秒出現的數字為前二筆的平均值。以此

類推，在第三次量測後，按 ENTER 鍵，即為前三次的平均值。 

3. 在第二次量測點量測記錄後，可按 MAX、MIN、AVG 鍵，查看其最大值、最小值或平

Swema Air50 風速/風溫量測計之操作說明 

風速 

感測棒 

 設定鍵 

螢幕 
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圓形 矩形 總面積

均值。以此類推，在第三次量測記錄後，也可查看其最大值、最小值或平均值。 

4. 在全部量測點量測完後，按下 SAVE 鍵，資料將會記錄在永久記憶體內。 

5. 隨時按 CLEAR 鍵，可以清除所有的記憶。 

量測風量 

1. 首先按下 AREA 鍵(循環鍵)，選擇要輸入截面積的種類。有圓形、總面積及矩形三種。 

 

 

 

 

2. 若選定〝圓形〞時，需輸入直徑長度(cm or inch)，再用 MAX 及 MIN 鍵選擇數字大小，

並用 UNIT 鍵來換位數，在確認後按 ENTER 鍵，此時螢幕將會顯示計算出來的面積值。

(直徑的輸入範圍為 5 ~ 255 cm/inch。) 

3. 若選定〝總面積〞時，同圓形輸入方式，可直接輸入不規則形的面積值。 

4. 若選定〝矩形〞時，同圓形輸入方式，但要分別輸入寬度及高度。 

5. 在輸入完截面積後，再依照＂量測風速＂項目操作說明，其結果將會顯示＂風量＂。 

● 當螢幕風速顯示小於 -0.03m/s 時，數字會閃動，此時儀器需要重新校正。 

儲存 

● 按下 SAVE 鍵，可將資料記錄在 notebook 中，螢幕也會顯示這是第幾筆資料，下載資

料只需要利用終端機程式即可。 

● 當記憶容量不足時，螢幕會顯示＂FULL(100points)＂。 

列印 

● 利用 RS232 cable 連接儀器與電腦的 COM1 or COM2 上。 

● 在 WINDOWS 軟體下選擇。 

   開始─程式及─附屬應用剩---終端機；選擇新的圖示，並按下確定。 

   選擇與 COM1 or COM2 連線，並按確定，再將參數選擇如下： 

   Bits per second 9600                       Date  bits  8 

   Parity     none                            Stop bits   1 

   Flow control Hardware                      最後按確定即可 

● 按 MAX+MIN 鍵即可將儲存的值下載到電腦，進行列印作業。 



 

 

 

testo 420 — 風罩式風量計 
 

 

繁體中文操作手冊 
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2. 安全與環境 

2.1 關於本文檔 
使用 

> 在使用之前，請仔細閱讀本文檔，並熟悉本產品。為了防止人員傷害和產

品損壞，請特別注意安全說明和警告提示。 

> 請將本文檔放在身邊，以便在必要時參考。 

> 請將本文檔交給任何後續用戶。 

符號和書寫標準 

符號 解釋 

 
警告提示，風險水準視符號語言有所不同： 

警告! 可能發生嚴重人身傷害。 

小心! 可能發生輕微人身傷害或設備損壞。 

> 實施規定的預防措施。 

 備註：基本資訊或更多詳細資訊。 

1. … 

2. … 

操作：更多步驟，必須按順序操作 

> … 操作：步驟或可選步驟 

- … 操作結果 

Menu 儀器要素，儀器顯示或程式介面 

[OK] 儀器控制鍵或程式介面按鈕 

…|… 功能/功能表內路徑 

“…” 示例條目 
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2.2. 確保安全 
> 如果外殼、電源裝置或電線有損壞跡象，請不要操作儀器。 

> 不要在非絕緣帶電部件進行接觸式測量。 

> 不要將本產品與溶劑存放在一起。不要使用任何乾燥劑。 

> 僅執行本文檔中描述的儀器維護和修理工作。按照規定的步驟進行操作。

只能使用 testo 原廠備件 

> 測量系統或測量環境可能存在危險：在執行測量時，請遵守您所在地區的

現行安全法規。 

2.3. 保護環境 
> 按照現行法律規範處置損壞的可充電電池/用完的電池。 

> 在使用壽命結束時，將產品送至電氣和電子設備分類回收站(遵守當地的法

規)，或者將產品退回 testo 進行處置。 

3 規格 
testo 420 用於空調和通風系統的風量測量(主要應用)、皮托管測量和壓力測

量。得益於其可換式風罩式風量計，testo 420 可用於各種尺寸進氣口和出氣口。 

利用附加 App(Android /iOS)，讀數可以方便地顯示在平板電腦或智慧手機上，

另外，可以通過 App 啟動、停止和保存測量。 
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3.1. 使用 

3.2. 技術資料 

3.2.1. 藍牙模組 

 
只能在經過型式批准的國家使用藍牙模組。 

 

特性 值 

藍牙 範圍 >20 米(空曠場地) 

藍牙類型 LSD 科技有限公司 

基於德州儀器 CC254X 協定的 L 系列低功耗藍牙模組 

認證設計標識 B016552 

最大功率輸出 3 類 

藍牙製造商 10274 

認證 

比利時(BE)，保加利亞(BG)，中國(CN) ，丹麥(DK)，德國(DE)，愛沙尼亞(EE)，
芬蘭(FI)，法國(FR)，希臘(GR)，愛爾蘭(IE)，義大利(IT)，拉脫維亞(LV)，立

陶宛(LT)，盧森堡(LU)，馬爾他(MT)，荷蘭(NL)，奧地利(AT)，波蘭(PL)，葡萄

牙(PT)，羅馬尼亞(RO)，瑞典(SE)，斯洛伐克(SK)，斯洛維尼亞(SI)，西班牙

(ES)，捷克共和國(CZ)，匈牙利(HU)，英國(GB)，賽普勒斯共和國(CY)。 

歐洲自由貿易區國家與其他國家 

冰島，列支敦士登，挪威和瑞士。美國，加拿大，土耳其，哥倫比亞，薩爾瓦

多，烏克蘭，委內瑞拉，厄瓜多爾，澳大利亞，紐西蘭，玻利維亞，多明尼加

共和國，秘魯，智利，古巴，哥斯大黎加，尼加拉瓜，韓國 

資訊來源於 FCC(聯邦通信委員會) 

本儀器符合 FCC 規則第 15 部分。其運行符合以下兩個條件：(1)本儀器不會產

生有害干擾；(2)儀器必須能夠耐受干擾，即使干擾可能對儀器運行不良影響。 

依據中華民國 NCC 低功率電波輻射性電機管理辦法，提醒您： 

第十二條 經型式認證合格之低功率射頻電機，非經許可，公司、商號或使用者

均不得擅自變更頻率、加大功率或變更原設計之特性及功能。 

第十四條 低功率射頻電機之使用不得影響飛航安全及干擾合法通信；經發現有

干擾現象時，應立即停用，並改善至無干擾時方得繼續使用。 
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FCC 要求向用戶告知，未經 testo AG 明確批准，對儀器進行任何變更或改造

可能導致使用者喪失使用本儀器的權利。 

3.2.2. 常規技術資料 
特性 值 

測量參數 溫度：°C/°F 

濕度：%RH / %rF/ td°C / WB°C 

風速：m/s / ft/min 

風量：m3/h/cfm/ l/s 

壓力(絕對壓力)：hPa/mbar/kPa 

壓力(差壓)：Pa/ hPa /mbar/mmH2O/ inH2O 

測量週期 1/sec 

介面 測棒介面：Mini DIN 

Micro USB 

測量範圍 溫度：-20〜+ 60 °C / -4〜140 °F 

濕度：0〜100 %RH 

風速：0〜14 m/s / 0〜2,750 ft/min 

風量：40〜4,000 m3/h / 25〜2,300 cfm / 11〜1,100 l/s 

壓力(絕對壓力)：700〜1,100 hPa 

壓力(差壓)：- 120〜+ 120 Pa 

分辨力 溫度：0.1 °C / 0.1 °F 

濕度：0.1 %RH 

風速：0.01 m/s 

風量：1 m3/h / 1 cfm 

壓力(絕對壓力)：0.1 hPa / 0.1 mbar / 0.01 kPa 

壓力(差壓)：0.001 Pa / 0.00001hPa / 0.00001 mbar /  

0.0001 mmH2O / 0.000001 inH2O 
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特性 值  

精確度 

(22°C/ 
71.6°F) 

溫度：±0.5°C(0〜+ 70°C) / ±0.8°C(-20〜0°C) 

濕度：±1.8%RH + 3%測量值(在+22°C, 5〜80%RH 時)(長時間高

濕度應用可導致感測器暫時波動) 

風速：風速由計算所得，故沒有精確度 

風量 1：22°C 時 1,013hPa 

±3%測量值+12m3/h(85〜3,500 m3/h) / ±3%測量值+7cfm(50〜
2,100 cfm) 

絕對壓力誤差補償：±0.04%測量值/1,013hPa 偏差幅度 hPa 

壓力(絕對壓力)：±3hPa 

壓力(差壓)：±2%測量值+ 0.5Pa(22°C, 1,013hPa) 

絕對壓力誤差補償：±0.04%測量值/1,013hPa 偏差幅度 hPa 

溫度係數 濕度：±0.03％RH/K(與 22°C之間的偏差，在 0〜60°C範圍內) 

風量：±0.02%測量值/K 

(與 22°C之間的偏差，在 0〜60°C範圍內) 

壓力(絕對壓力)：±0.02%測量值/K 

(與 22°C之間的偏差，在 0〜60°C範圍內) 

壓力(差壓)：±0.02%測量值/K(與 22°C 之間的偏差，在 0〜60°C

範圍內) 

回 應 時 間

t90 
溫度：約 45 秒 

濕度：約 15 秒 

風速：約 1 秒 

風量：約 1 秒 

壓力(絕對壓力)：約 1 秒 

壓力(差壓)：約 1 秒 

                                                        
1所有精確度規格是在實驗室條件下取得，或者使用標準風量照 610x610mm 進行必要

補償(修正係數)取得。 
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特性 值 

工作條件和環境

條件 
儲存溫度：-20〜+ 60°C / -4〜140°F。 

工作溫度：-5〜+ 50°C / +23〜+122°F。 

濕度：0〜100％RH 

壓力範圍：800〜1,100hPa 

外殼/測量裝置 測量儀器外殼材料：ABS 

底座材質：PP 

標準風罩材料：尼龍 

測量儀器尺寸：150x85x35mm 

本體尺寸：490x970x610mm 

配有標準風罩式風量計的儀器尺寸：610x970x610mm 

整個測量裝置重量：約 2900 克 

電源 4×1.5V 可充電/非充電電池 

AA 類型/鹼性，電池壽命：約 40 小時 

(測量間隔 10s，顯示幕背光關閉，藍牙關閉) 

顯示器 類型：點陣 

尺寸：3.5 英寸 

指令、標準和測試 歐盟指令：2014/30/EU 

保固 期限：1 年 

保固條款：參見網站 www.testoag.com.tw 
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4 產品說明 

4.1. 概況 

4.1.1. 測量裝置 

 
1 風罩式風量計(610x610mm 標準風罩) 

2 手動測量裝置 

3  testo 420 測量儀 

4 帶有 16 點平均差壓取樣的測量底座 

5 集成流體整流器 
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4.1.2. testo 420 概要 

 
1 電池盒，位於儀器背面 

2 顯示幕 

3 控制鍵 

4 測棒 Mini-DIN 介面 

5 micro-USB 介面 

6 壓力測量介面 

儀器狀態圖示： 

圖示 含義 

 電池容量 

 
藍牙 

 測量模式： 

壓力測量，皮托管，風量(空氣壓力從上方進入風罩式風量計

流向出口) 

Actual 實際風量： 

當前環境條件被用於計算風量。使用內部感測器測量實際氣

壓。在風罩式風量計應用中，使用內建溫度/濕度感測器測量

溫度，在皮托管測量中，需要手動輸入實際溫度。 
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圖示 含義 

Standard 標準風量： 

溫度和氣壓標準設定(21°C/ 1,013hPa)用於計算風量。 

K-factor 將此係數與當前讀數相乘。此係數取決於讀取的出風口測量

值。 

Pitot Tue factor 用於皮托管測量的皮托管係數，對於不同的皮托管，此係數

通常是相同的，並且必須輸入： 

• testo 皮托管：1.00 

• 其他製造商皮托管：皮托管係數可以在說明書中找到，

或諮詢您的供應商。 

控制鍵 

按鍵 功能 

 菜單 

 保持/開始/停止測量 

 切換到上一個視圖/切換到測量視圖 

 
保存測量值 

 菜單導航 

 確認選擇 

 
開啟/關閉儀器(按下並按住) 

開啟/關閉照明(短按) 

5 初始步驟 
插入電池/充電電池 

1. 打開電池蓋。 
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2. 安裝電池或充電電池(出廠標配 4 顆 1.5V AA 型/ LR6 電池)。 

3. 關閉電池蓋。 

 
如果儀器長時間不使用，請取出電池/充電電池。 

進行設置 

1. 按 進入菜單。 

2. 使用►，▲，▼，◄選擇您需要使用功能表項目， 

按鍵功能 

顯示 解釋 

►，▲，▼，◄ 改變參數，選擇單位 

 確認輸入 

 

1. 級菜單 2. 級菜單 3. 級菜單 

應用 風罩式風量計 K 係數 

實際/標準 

皮托管 管道 

皮托管係數 

皮托管溫度 

實際/標準 

僅壓力 - 

測量程式 單次測量 - 

連續測量(最大測量間隔 15min) - 

連續/逐點測量(僅連接皮托管時) 測量時間(最多測量25個

點，測量間隔 1min) 

存儲 新資料夾 - 

testo 420 資料夾 - 

顯示 風量 開/關 

差壓 開/關 

溫度 開/關 
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1 級選單 2. 級選單 3. 級選單 

 風速 開/關 

濕度 開/關 

絕對壓力 開/關 

設備設置 語言 英語/德語/義大利語/法語/西班牙語 

背光自動關閉 開/關 

自動關機 開/關 

藍牙 開/關 

日期和時間 日期格式 

時間格式 

設置日期和時間 

滑動平均值 5 – 20s 

風罩式風量計調節 送風 

排氣 

歸零週期 1 – 20s 

重置設備 - -  

6. 使用產品 

6.1. 開啟和關閉藍牙 

 
為了建立藍牙連接，您需要一台已經安裝 testo 420 App 的平板電腦或智

慧手機。 

可以在 App Store 中獲取 iOS 設備應用程式，或在 Play Store 中獲取

Android 工具。 

有關相容性資訊可以在相關應用商店中找到。 

 
通過 App 應用程式可將測量結果顯示或保存在儀器上。但是建立藍牙連

接後，儀器本身的測量模式和保存功能不可用。 
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1. 按  ->Device Settings(設備設置) -> Bluetooth(藍牙)，►使用▲/▼- >選
擇 Off(關閉)。按 確認。 

或 

        1. 持續按住▲ 3s 

- 藍牙打開後，藍牙圖示顯示在顯示幕上。 

- 如果沒有成功建立藍牙連接，10min 後藍牙功能自動關閉。 

顯示 解釋 

閃爍 無藍牙連接，或正在尋找一個潛在連接。 

恆亮顯示 有一個藍牙連接。 

未顯示 藍牙被關閉。 

6.2. 測量設置 

6.2.1. 阻尼(滑動平均值) 
如果讀數波動很大，建議對讀數進行波動節制處理。波動節制時間範圍可以手

動設置為 5 – 20s 之間。 

1. 按 ，然後選擇 Device Settings(設備設置)和 Glinding average(滑動平均

值)。 

- 波動節制時間可以設置為 5 – 20s。 

6.2.2. 風罩式風量計調校 
此輸入用於相關校正實驗室輸入校正數據。可以手動輸入風罩式風量計資料，

以設置送風和排氣參數，這對測量結果具有直接影響。輸入範圍 0.001-9.999。 

1. 按 ，然後選擇 Device Settings(設備設置)和 Hood adjustment(風罩式風

量計校準)。 

- 可以針對送風和排氣設置風罩式風量計調校。 

6.2.3. 歸零週期(自動歸零) 
壓力感測器進行定期自動歸零。可以通過自動歸零設置歸零週期。 

1. 按 ，然後選擇 Device Settings 設備設置和 Zeroing int(歸零週期)。 

- 歸零週期可以設置為 1-20 秒。 
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6.3. 風量測量裝置 
標準風罩式風量計 

(610x610mm，出廠標配；附件尺寸：360x360 毫米) 

 
1. 拉出測量基座上的風罩式風量計底端。 

2. 使用按扣固定風罩式風量計的兩個角落。 

3. 擰緊外殼固定件。 

4. 推動支撐杆使之穿過風罩式風量計，沿標記進入測量基座孔道。 

5. 將風罩式風量計頂部的支撐杆推入支架。 

- 風罩式風量計安裝完成。 
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大型風罩式風量計 

(附件尺寸：1220x610 和 1220 x305) 

 
1. 安裝鋁框，拉伸風罩式風量計，使之覆蓋框架，以使彈性帶位於框架凹槽

之中。確保彈性帶正確地貼合，特別是在拐角處。 

2. 拉出測量基座上的風罩式風量計底端。 

3. 使用按扣固定流體罩的兩個角落。 

4. 擰緊外殼固定件。 

5. 推動支撐杆使之穿過風罩式風量計，沿標記進入測量基座孔道。 

6. 將風罩式風量計頂部的支撐杆推入支架。 

- 風罩式風量計安裝完成。 
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附測量儀器 

 
1. 將 testo 420 完全推入儀器底座，注意支撐架右側和左側的固定。 

6.4. 測量 

6.4.1. 風量測量 
✓ 風罩式風量計組裝完成。 

1. 開啟儀器。 

2. 在儀器設置中，設置應用風罩式風量計和必要的測量程式： 

 單次測量或連續測量。 
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3. 在 test 420 上，按►，■，或按儀器基座上的開關，以保持或啟動和停止

測量。 

4. 按 保存測量資料。進行下一次測量時，未保存的測量資料將會丟失。 

- 顯示目的檔案夾和檔案名，使用 確認以該名稱在所選擇的資料夾中保存

測量資料。 

6.4.2. 皮托管測量 
1. 從測量基座上取下 testo 420。 

2. 通過矽膠軟管連接 testo 420 和皮托管。 

3. 按 - >Application(應用)- > Pitot tube(皮托管)，設置管道幾何形狀、皮托

管係數和溫度，選擇實際值或標準值。 

4. 選擇必要的測量程式。 

5. 開始測量。 

6. 按 保存測量資料。進行下一次測量時，未保存的測量資料將會丟失。 

- 顯示目的檔案夾和檔案名，使用 確認以該名稱在所選擇的資料夾中保存

測量資料。 

6.4.3. 差壓測量 
1. 從測量基座上取下 testo 420。 

2. 矽膠軟管連接到 testo 420 上的+和-位置。 

3. 按 - >Application(應用)- > Pressure only(僅壓力)。 

4. 開始測量。 

5. 按 保存測量資料。進行下一次測量時，未保存的測量資料將會丟失。 

- 顯示目的檔案夾和檔案名，使用 確認以該名稱在所選擇的資料夾中保存測

量資料。 

6.5. 保存 

 
一個資料夾最多可保存 99 個測量值。 

> - >Memory(記憶體)- >  

- 資料夾概覽顯示在顯示幕上。通過 New Folder(新建資料夾)創建一個新的

資料夾。 
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打開資料夾 

> 使用方向鍵，流覽到目的檔案夾，然後按 。 

- 選定的資料夾被打開，顯示各個檔。 

刪除資料夾 

1. 使用方向鍵，流覽到目的檔案夾，然後按 。 

2. 選擇菜單項 Delete Folder(刪除資料夾)，按 確認。 

- 要刪除的資料夾顯示在螢幕上。 

3. 再次按 確認刪除資料夾，或按 Esc 取消。 

設置日誌資料夾 

 
此設置確定將哪個資料夾指定為標準存儲位置，以保存測量值。 

1. 使用方向鍵，流覽到目的檔案夾，然後按 。 

2. 選擇菜單項 Set as Logging Folder(設置為日誌資料夾)，按 確認。 

- 選定的資料夾被設置為標準存儲位置。 

- 在保存過程中，可以更改存儲位置。 

總風量 

 
如果將多個單次測量資料保存在一個資料夾內，可以使用此功能顯示所有

測量的總風量。 

1. 使用方向鍵，流覽到目的檔案夾，然後按 。 

2. 選擇菜單項 Total Volume flow(總體積流量)，按 確認。。 

- 顯示單次測量和總體積流量。 

6.6. 傳送測量資料到 PC 
1. 使用 USB 電纜將 testo 420 連接到 PC。 

- testo 420 自動開啟， PC 上出現一個視窗，在視窗中，選擇 Open folder(打
開資料夾)。顯示保存在 testo 420 中的資料夾和檔。檔案格式為* .txt。 
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7 產品維護 

7.1. 清潔儀器 

 

不要使用任何腐蝕性清潔劑或溶劑！ 

可使用溫和型家用清潔劑或肥皂水。 

> 如果儀器外殼變髒，可用濕布擦拭。 

8 提示與幫助 

8.1. 問題與解答 
問題 可能的原因/解決方案 

對於選定的參數，儀器顯示幕上沒

有顯示值(-----) 
未連接溫度/濕度測棒(舉例來說) 

選擇“Display”(顯示)功能表中的某

些參數時，出現警告資訊 Can not 
turn on(無法打開)！。 

• 參數不適用於當前選定的應用。 

• 已經顯示 4 個參數，需禁用一個參數以

顯示其他 

• [►, ■] 按鍵不能正常工作.  

• 警告資訊 Function not 

available in Bluetooth mode  

• 藍牙連接功能啟動，測量儀器通過藍牙

與平板電腦或智慧手機建立連接並且

App 應用程式已經打開 

• App 應用程式已關閉或藍牙連接中斷。 

8.2. 配件和備件 
說明 項目編號 

風罩式風量計 360 x 360 mm 0554 4200 

風罩式風量計 305 x 1220 mm 0554 4201 

風罩式風量計 610 x 1220 mm 0554 4202 

風罩式風量計 915 x 915 mm 0554 4203 

用於風罩式風量計 610x610mm 的尼龍材料 0400 4200 

用於風罩式風量計 610x610mm 的鋁制框架 0440 4204 

三腳架，可延伸高度至 4 m 0554 4209 
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矽軟管，長 5m，最大負載 700hPa(mbar) 0554 0440 

連接軟管，非矽膠，差壓測量，長 5m，最大負載 700hPa(mbar) 0554 0453 

皮托管，長 500mm，Ø 7mm，不銹鋼，用於測量風速(需要連

接軟管) 
0635 2045 

皮托管，長 350mm，Ø 7mm，不銹鋼，用於測量風速(需要連

接軟管) 
0635 2145 

皮托管，長 1000mm，不銹鋼，測量風速(需要連接軟管) 0635 2345 

支撐杆 0440 4201 

關於所有配件和備件完整清單，請參閱產品目錄和說明書或訪問本公司網站

www.testoag.com.tw 

如果您有任何疑問，請聯繫您的經銷商或 testo 客戶服務中心。聯繫方式可見

於本文檔的背面或訪問 www.testoag.com.tw。 

 

 

http://www.testoag.com.tw/


甲ㄧ站 風量及水量平衡調整用變頻器操作手冊 
 

LED 燈  

台灣日立股份有限公司  技能檢定部 102.09.13 

 

(1) 顯示說明：  

1. Hz LED：燈亮時，顯示幕顯示目前的運轉頻率。 

2. I LED：燈亮時，顯示幕顯示目前的電流值。 

3. Hz 及 I LED：兩燈皆亮時，顯示幕顯示目前的

輸出電壓(V)。 

4. FWD、REV LED：FWD 燈亮時，表示馬達正轉；

REV 燈亮時，表示馬達逆轉。 

 

(2) 按鍵說明： 

1. FWD 鍵：馬達正轉啟動。 

2. REV 鍵：馬達逆轉啟動。 

3. STOP 鍵： 

a. STOP 功能：按下 STOP 鍵，會停止馬達運

轉，且顯示幕會閃爍並顯示速度命令。 

b. RESET 功能：故障發生時，按下 STOP 鍵後，變頻器會重置，並將故障儲存在故

障紀錄中。 

4. RROG / SET 鍵： 

a. 切換功能：在顯示模式下，按下 PROG / SET 鍵，顯示幕會切換顯示＂Cd00＂(參

數輸入區)，再按下 ROG / SET 鍵，顯示幕會切換顯示＂CE00＂(故障顯示及工程

模區)，再按下 PROG / SET 鍵，顯示幕則會回到顯示模式。 

b. 儲存功能：在參數輸入區下，按下 PROG/SET 鍵，可儲存修改後的參數。 

5. READ 鍵： 

讀取功能：當顯示幕顯示 Cd??(參數輸入區)或 CE??(故障顯示及工程模區)時，按下

READ 鍵，顯示幕會顯示目前的數值。且在進入參數輸入區下，可進行參數的修

改。若不儲存修改的參數，按下 READ 鍵，即可離開參數輸入區。 

6. ◄ 鍵： 

SHIFT 功能：按下◄鍵，可切換游標位置。當游標已在最左邊時，若再按下◄鍵，則

游標會回到最右邊。在此狀況下，可配合▲、▼鍵修改參數。 

7. ▲、▼ 鍵： 

a. 切換目標功能：在顯示模式下，按下▲、▼鍵，選擇要顯示的目標。 

目標選擇功能：在顯示幕顯示 Cd??(參數輸入區)或 CE?? (故障顯示及工程模區)

時，按下▲、▼鍵可改變??值，選擇要顯示的目標。 

b. 參數修改功能：在參數輸入區，按下▲、▼、◄鍵及 PROG / SET 鍵，可修改參值。

如果按下▲、▼鍵不放，則可快速遞增或遞減??的值。 




